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SERIA CUTMASTER® TRUE"



WIEKSZA WYDAJNOSC PRZEBIJANIA
ZAWSZE, GDY TEGO POTRZEBUJESZ.

URZADZENIA SERII CUTMASTER® TRUE" FIRMY ESAB®° ZOSTALY
, oY S
ZAPROJEKTOWANE W TAKI SPOSOB, ABY ZALECANA WYDAJ SC

-

CIECIA STANOWILA JEDNOCZESNIE RZECZYWISTA WYDAJNOSNE,CIA.

'~ DZIEKI URZADZENIOM SERII TRUE CUT ZOSTALA WYELIMINOWANA
KONIECZNOSC KUPOWANIA MASZYNY O WIEKSZMYDAJNOSCI
LUB DOKONYWANIA ZAKUPU WIEKSZEJ MASZYNY NIZ RZECZYWISTE
WYMAGANIA PARAMETROW. WRAZ Z WPROWADZENIEM NA RYNEK

SERIl CUTMASTER TRUE FIRMY ESAB l{B}ADZENIA O ZALECANEJ
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WYDAJNOSCI NP. 45 MM SA PRZEZNACZONE DO CIECIA MATERIAEOW
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FAKT NR 1

PEWNOSC GWARANTOWANA — kontrolki LED przedniego
panelu sterowanego mikroprocesorem urzgdzen z serii
Cutmaster TRUE firmy ESAB gwarantujg operatorowi
catkowitg pewnos¢ i bezbtedng obstuge urzadzen, od
konfiguracji po konserwacje podczas biezgcej eksploatacii.

FAKT NR 2

DOSKONAKA WYTRZYMAEOSC — urzadzenia z serii
Cutmaster TRUE firmy ESAB umozliwiajg prace przez *
caly dzien w ramach zalecanej wydajnosci ciecia. Jesli
jednak konieczne jest wykonanie poczatkowego przebicia,
gwarantujemy takg mozliwosc.

FAKT NR 3 2

DOSKONAtA OCHRONA — gdyby 3-letnia nieograniczona
gwarancja na zrodta prgdu okazata sie niewystarczajaca,
urzadzenia z serii Cutmaster TRUE firmy ESAB jako jedyne
urzgdzenia do ciecia plazmowego zostaty wyposazone

w TRUE GUARD™ — pataki rurowe o przekroju kotowym,
zapewniajgce dodatkowg trwatos¢ w przypadku naszych
wiekszych systeméw do ciecia plazmowego.”

FAKT NR 4

TRUE TIP™ — system do ciecia plazmowego serii Cutmaster
TRUE firmy ESAB obecnie jako jedyny na rynku oferuje dysze
stykowa do ciecia o natezeniu 60 A.*

FAKT NR 5

DOSKONAKA ELASTYCZNOSC - nowe urzadzenia

serii Cutmaster TRUE firmy ESAB wyposazone zostaty

w uniwersalny i opatentowany palnik plazmowy 1Torch® z
technologig Surel.ok®, gwarantujgc prawidtowe zamocowanie
elektrody na migjscu podczas kazdego uruchomienia. Czesci
eksploatacyjne, przedtuzacze zapewniajgce ciecie na

@%g’roéc’ do 30,5 m od zrodta zasilania oraz elastycznosc
N

umborliwiajgca szybkie przejscie z ciecia rgcznego do

\ mechanicznego — wszystko dzieki szybkiej zmianie palnika
\ plaimowego. (Adapter PCB do interfejsu CNC)

FAKT NR 6

PEENG MOBILNOSC - urzadzenia serii Cutmaster TRUE
firmy ESAB charakteryzujg sie mniejszg masg oraz wieksza

\mobillnos'cia bez wptywu na wydajnosc.
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FUNKCJE.

Patak rurowy TRUE GUARD"

Zapewnia tatwy transport, chroni przedni i tylny panel

zasilania, gwarantujac niezréwnang trwatosc.

Elementy sterujace

Wszystkie elementy sterujace sa wygodnie

rozmieszczone na przednim panelu.

Diody LED w réznych kolorach

Wskazujg zakres cisnienia roboczego

oraz informacje o btedach konfiguracji.

Mobilnos¢é

Budowa o niewielkiej masie zapewnia wigkszg mobilnosc

urzadzenia (masa zredukowana o prawie 50%).

Funkcja automatycznego zajarzenia tuku
pomochniczego

Funkcja ta zapewnia zajarzenie tuku pomocniczego
w trybie ciagtym podczas ciecia elementéw azurowych

oraz metalowych siatek.




Wszystko "pod reka"

Wygodny schowek na czesci

zamienne i eksploatacyjne.

Dysza stykowa 60 A

Jedyna w branzy dysza stykowa
do ciecia pragdem 60 A.

n

Wszechstronnos¢é

Zréznicowane palniki plazmowe (ciecie reczne oraz

zmechanizowane).

Szybkie podtaczanie

ATC® (Advanced Torch Connector) szybkie
podtaczanie/odtaczanie palnika plazmowego

bez koniecznosci uzycia jakichkolwiek narzedzi.




CECHY PALNIKA PLAZMOWEGO 1TORCH .

Ergonomiczny uchwyt palnika plazmowego

Reczne palniki plazmowe wyposazone zostaty w ergonomiczne
uchwyty zapewniajace tatwe zwalnianie spustu, gwarantujgc
komfortowa obstuge podczas dtuzszego uzytkowania. Gtowice
75° i 90° zapewniajg operatorom mozliwos$¢ wyboru optymalnej
pozycji roboczej.

Nowa fenolowa rurka ustalajaca potozenie robocze
Dzieki innowacyjnej, tatwej w demontazu zgbatce z 32 zgbami,
fenolowa rurka ustalajgca moze z tatwoscia zosta¢ dopasowana
do kazdego uchwytu (35 mm) palnika plazmowego.

Wysuniete oraz ostoniete czesci eksploatacyjne

Czesci eksploatacyjne palnika plazmowego 1Torch zostaty
zaprojektowane w celu dopasowania palnika do metody ciecia.
Poprzez tatwg wymiane dyszy ceramicznej, istnieje mozliwosc:

= Zastosowania dyszy stykowej w celu zapewnienia lepszej
widocznosci oraz precyzyjnego sterowania
ciecia stykowego przy nizszej mocy.

= Zastosowania deflektora w przypadku ciecia stykowego
blachy przy wiekszej mocy o natezeniu do 120 A.

Nizsze koszty i mniejsze zapasy czesci eksploatacyjnych
Zaledwie 34 czesci eksploatacyjne gwarantujgce kompletny
zakres ciecia oraz ztobienia do 120 A. Czesci zapasowe
przeznaczone do ciecia plazmowego moga zostac¢ ograniczone
do stosowania wytgcznie jednego palnika plazmowego 1Torch®.

Wysokiej jakosci przewody

Przewody palnika plazmowego 1Torch charakteryzuja
sie niewielka masg, niezwykta elastycznoscia i trwatoscig
gwarantujgca wieloletnig eksploatacije.

Szybkoztacze - ATC®

(Advanced Torch Connector)

Rozwigzanie szybkiego odtgczania ATC zapewnia mozliwos¢

jego zastosowania w wielu systemach do ciecia plazmowego.
Wymiana palnika plazmowego np. uszkodzonego urzadzenia
lub przewoddw na o innej dtugosci jest niezwykle szybka i nie
wymaga stosowania zadnych narzedzi.

Przedtuzacze ATC

Przedtuzacze ATC umozliwiaja prace na odlegtos¢ do 30,4 m od
zrédta zasilania. Przedtuzacze oferowane sa w nastepujacych
dtugosciach: 4,5 m, 7,6 m oraz 15,2 m. Ztgcze ATC umozliwia
szybkie skrécenie lub wydtuzenie catkowitej dtugosci przewodu
palnika plazmowego zgodnie z potrzebami.

Oferowane przez Thermal Dynamics.

Dysza
Ostona ceramiczna

Dysza
do ciecia
stykowego

Dysza do
Ztobienia

Ostona ceramiczna - specjalna
Deflektor

Opatentowana montaz elektrody - SureLok”®

Eliminuje konieczno$¢ montazu narzedzia

oraz zapewnia precyzyjne wyosiowanie

elektrody i koncéwki gwarantujace niezwykle

dokfadne ustawienie fuku oraz wykonywanie

precyzyjnych cie¢. Wyosiowanie elektrody SurelLok

zapewnia rowniez dtuzszy okres eksploatacji dyszy i elektrody
oraz zmniejsza koszty operacyjne.

Technologia Total Gas Management™ eliminuje konieczno$é
stosowania dyfuzora gazu plazmowego. Kazda dysza posiada
otwory gazu plazmowego odpowiednio ustawione w celu
zoptymalizowania wydajnosci cigcia przy znamionowym
natezeniu. Precyzyjne sterowanie przeptywem gazu to,

dtuzsza zywotnosci czesci eksploatacyjnych oraz lepsza
wydajnosc ciecia.

Otwory
gazu

Oferowane przez Thermal Dynamics®

= Doskonate przy duzych predkosciach ciecia: Doskonaty
wspoétczynnik ciecia (mm/min) zapewnia wysokiej jakosci
ciecia rowniez w przypadku duzych predkosci.




zolator "Blowback" Elektroda

GLOWICA 75°
Do ciecia recznego

Al GLOWICA 90°
Do ciecia recznego

GLOWICA 180°
= Stal nierdzewna: systemy Cutmaster zapewniaja Do ciecia automatycznego

doskonatg wydajnos¢ ciecia stali nierdzewnej.

= Mniejsza grubosé: systemy Cutmaster zapewniaja
najwyzszg jakosc ciecia cienszych blach metalowych
(o grubosci mniejszej niz 3 mm).

Blokada spustu

Rozwigzanie to nie dopuszcza

= Brak nagaru zuzlowego: w przypadku prawidfowej pracy do przemeczenia reki podczas

systemy Cutmaster TRUE" wytwarzaja niewielka ilo$¢ lub w
ogole nie wytwarzajg nagaru zuzlowego.

wykonywania dtugich ciec.

= Wysokie wydajnosci ciecia: systemy Cutmaster TRUE
zapewniajag wysokie, RZECZYWISTE wydajnosci ciecia.

Wysokiej jakosci
przewody

Szybkie podtaczanie

Szybkie podtaczanie/odtaczanie ATC® Lekkie, elastyczne i trwate,

przeznaczone do wieloletniego

(Advanced Torch Connector) palnika
uzytkowania.

plazmowego bez koniecznosci uzycia

jakichkolwiek narzedzi.

=
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PRZEWODNIK STOSOWANIA CZESCI
EKSPLOATACY PALNIKA PLAZMOWEGO 1-TORCH .

Dotyczy cigcia oraz ztobienia w procesach recznych przy
uzyciu uchwytéw SL60° i SL100”

CIECIE STYKOWE

Preferowany proces ciecia metali do 6mm grubosci. Metoda

ta zapewnia najlepsza jakos$¢ i predkos¢ ciecia, przy

niewielkiej szczelinie oraz odksztatceniach. Dzigki technologii

Cut Drag Tip TRUE™Thermal Dynamics (specjalna dysza
stykowa), proces ciecia moze by¢ prowadzony
do maksymalnego natezenia pradu 60A. W celu
uzyskania najlepszych rezultatéw ciecia, zaleca
sie stosowanie dodatkowejdyszy stykowej w

l ! celu prowadzenia ciecia bezposrednio po
d— I materiale obrabianym.

" CIECIE STYKOWE, &/ = 1 8
- DODATKOWA DvszA STV, {’g VA

CIECIE BEZSTYKOWE

Preferowany proces cigcia metali powyzej 6mm grubosci i natezeniu

pradu 60A. Metoda ta stosowana jest w wiekszosci przypadkach ciecia

i zapewnia petna kontrole tuku oraz dobra widoczno$¢ prowadzenie

ciecia, w procesie wykorzystywana jest ptoza dystansowa, ktéra
zapewnia staty odstep od materiatu obrabianego. W
celu zwigkszenia trwatosci elementéw eksploatacyjnych
zaleca sig, stosowanie ostony ceramicznej (specjalnej)
z deflektorem, takie rozwigzanie umozliwia szybkie

I—J przejscie do ztobienia lub ciecia stykowego z
s wykorzystaniem dodatkowej dyszy stykowe.

CIECIE STYKOWE, Z DODATKOWA DYSZA STYKOWA
Metoda ta stosowa jest do ciecia materiatéw powyzej 6mm grubosci
i natezeniu 60A-120A przy zapewnieniu statego dystansu, jak
w przypadku cigcia bezstykowego. W procesie
stosowana jest dodatkowa dysza stykowa mocowana
bezposrednio do ostony ceramicznej, dzieki takiej
konfiguracii ciecie odbywa sie bezposrednio po
materiale obrabianym. Metody tej nie zaleca sie do
i ciecia blach o niewielkiej grubosci.

ZLOBIENIE
Jest to tatwa metoda usuwania metalu poprzez odpowiednia
konfiguracje czesci eksploatacyjnych palnika i ustawienie palnika CIECIE
pod katem 35°- 45°. Gleboko$é i szerokosé Ztobienia ZMECHANIZOWANE

uzalezniona jest od natezenia pradu i predkosci
posuwu oraz od zastosowania odpowiedniego typu
‘( _‘i dyszy do ztobienia. Proces moze by¢ stosowany
J réwniez do ukosowania materiatow.

PROFILE ZLOBIENIA

Zakres pradu Gtebokosé Szerokosé Profil
Dysza, typ A | 40A Plytka Waska :
Dysza, typ B | 50-100A Gteboka Waska :
Dysza, typ C | 60-120A Srednia Srednia ;
Dysza, typ D | 60-120A Ptytka Szeroka ;
Dysza, typ E | 120A Srednia Szeroka =

ZLOBIENIE

-



AKCESORIA.

Zestaw prowadnicy do ciecia (Deluxe)
NR CZESCI 7-8910

Palniki plazmowe SL60 i SL100 1Torch
Umozliwia wykonywanie cie¢ po okregu od

54 mm do 1 054 mm. Zestaw ten zawiera tatwe
do zamocowania przyrzady umozliwiajace
montaz wiekszosci palnikéw plazmowych Thermal
Dynamics® zapewniajacych precyzyjne ciecia
wzdfuzne, po okregu i skosne. Zestaw obejmuje
futerat, zestaw do ciecia promieniowego (7-7501),
prowadnice do ciecia po okregu (7-3291), uchwyt
obrotowy magnetyczny, uchwyt obrotowy ssawny.

Zestaw prowadnicy do ciecia po
okregu

NR CZESCI 7-3291

Palniki plazmowe SL60 i SL100 1Torch
Umozliwia wykonywanie cie¢ po okregu
od 54 mm do 705 mm (przy uzyciu
uchwytu magnetycznego. Do stosowania
z wiekszoscia palnikéw plazmowych
Thermal Dynamics. Prowadnica z
opcjonalnym uchwytem obrotowym
(7-3148).

Zestaw prowadnicy rolkowej
do ciecia promieniowego

NR CZESCI 7-7501

Palniki plazmowe SL60 i SL100 1Torch®

Ta fatwa w obstudze prowadnica umozliwia
wykonywanie cie¢ po okregu od 76 mm
do 730 mm. Umozliwia zachowanie statej
wysokosci wzgledem elementu
obrabianego niezaleznie od tego, czy stosowany
jest przyrzad do ciecia po okregu, czy prowadnica
promieniowa w celu zapewnienia wysokiej jakosci cie¢
wzdtuznych.

Prowadnica do ciecia wzdiuznego

NR CZESCI 7-8911

Przedstawiamy nowe akcesoria

prowadnicy do ciecia przeznaczonej do SL60 oraz SL100 1Torch.
To uniwersalne urzadzenie do ciecia
wzdtuznego przeznaczone jest do cigcia
w réznych pozycjach pod katem 90.
Staty dystans zapewnia lepsza

jakos¢ ciecia i zwieksza wydajnosc
catkowita.

Lekkie, minimalny czas nastawy,
brak koniecznosci podtaczania do
zasilania. Magnetyczne elementy
mocujgce zapewniaja prawidfowe zamocowanie i fatwos¢ uzytkowania.
Dostepne sa réwniez opcjonalne przyssawki do zastosowan
niemagnetycznych (np. aluminium i stal nierdzewna). Zestaw
prowadnicy do ciecia obejmuje: standardowy uchwyt do
prowadnicy o dtugosci 1,2 m palnika plazmowego oraz
mocne magnesy do tulei (2 sztuki) Kétka i elementy
mocujace zespotu przesuwnego. Opcjonalnie %
dostepne sa réwniez przedtuzacze o dtugosci o
1,2 m (9-7971).

-
Prowadnice do ciecia
bezstykowego
NR CZESCI 9-8251 Przeznaczone do stosowania z
dyszag 40 A do palnikéw plazmowych SL60/SL100

NR CZESCI 9-8281 Przeznaczone do stosowania

z dyszg 60-100 A do palnikéw plazmowych -
SL60/SL100 I 2
1

Skoérzana ostona przewodu L
NR CZESCI 9-1260 Diugosé 6,1 m

NR CZESCI 9-1280 Diugosé 15,2 m
Ostony skérzane sa przeznaczone zaréwno
do stosowania z przewodami do palnika
plazmowego 1Torch, jak i do SureLok®.
Zatrzaski umozliwiajg ich fatwy montaz.

Przediuzacze ATC®
7-7544 — dlugos$¢ 4,6 m
7-7545 — dtugos¢ 7,6 m
7-7552 — dlugosc 15,2 m
Dostepne dla kazdego systemu z palnikiem
plazmowym 1Torch i funkcja szybkiego
odtaczania ATC. Przedtuzacze umozliwiaja
dopasowanie diugosci przewodu w zaleznosci od
potrzeb w celu uzyskania odpowiedniego
zasiegu do wykonywanego ciecia na
odlegto$¢ maksymalnie 30,5 m.

Ostona spustu palnika

1Torch (SL60 i SL100)

NR CZESCI 9-8420

Ostona ta zapewnia dodatkowe
zabezpieczenie przed przypadkowym
uruchomieniem lub uszkodzeniem przetacznika
palnika plazmowego.

Zdalna przystawka regulacji

NR CZESCI 7-3460 z przewodem 6,1 m
Zdalna przystawka regulacji przeznaczona do zmechanizowanych
zastosowan.

Przediuzacz do zdalnej przystawki
NR CZESCI 7-7744 Dlugosc 7,6 m (25 stop)
Przedtuzacz przeznaczony do stosowania ze zdalng przystawka 7-3460

Filtr powietrza / zestawy
filtrow powietrza

W celu wydtuzenia zywotnosci czesci
eksploatacyjnych i poprawy wydajnosci

catkowitej Thermal Dynamics zaleca ‘
stosowanie zestawoéw filtréw powietrza l
we wszystkich systemach do ciecia ’
plazmowego.

Zestaw jednostopniowego filtra powietrza
NR CZESCI 7-7507

(Obudowa filtra 9-7740, waz 9-7742,

wktad filtra 9-7741)

Ten zaawansowany technologicznie wkiad filtra
blokuje absorpcje wody w celu zwigkszenia
wydajnosci i wydtuzenia zywotnosci czesci
eksploatacyjnych.

Dwustopniowy filtr powietrza
NR CZESCI 9-9387
Dotyczy Cutmaster® TRUE™

Dwustopniowy filtr powietrza usuwa wilgo¢
i zanieczyszczenia w uktadzie sprezonego
powietrza. Filtr przeznaczony jest do filtrowania czastek do
wielkosci co najmniej 5 mikrondw. Zespdt filtra jest montowany
fabrycznie i wymaga jedynie montazu na zasilaniu.

Zestaw jezdny

NR CZESCI 7-8888

Przeznaczony do recznych systemoéw
plazmowych Cutmaster TRUE firmy ESAB

Ten wytrzymaty zestaw jezdny posiada
na wyposazeniu state kota o $rednicy
203 mm wraz z zamontowanymi z przodu
koétkami obrotowymi o $rednicy 76 mm.



CZESCI EKSPLOATACYJNE 1TORCH’

Dysza
Ostona mechaniczna
Dysza ceramiczna

stykowa

' Dysza stykowa

Pierscien Pierscien — ] —
typu O-ring typu O-ring ?
8-3487 8-3486 —— L o

” Ostona
ceramiczna - Kapa osfonowa,
specjalna deflektor
Elektrod y
ektroca Izolator Dylfza
"Blowback" stykowa L

) Ostona
‘ ceramiczna
Ostona metalowa Element Q&
9-8259 kontaktowy [ S
9-8224 -
(Do ciecia b_ ' |
zmechanizowanego) Dysza do Ostona do Ztobienia
Ztobienia
Ostona ceramiczna - specjalna
OPIS NR CZESCI  OPIS NR CZESCI
PIERSCIENIE TYPU O-RING OSLONY CERAMICZNE
Pierscien typu O-ring 8-3487 Ostona ceramiczna 9-8218
Pierscien typu O-ring 8-3486 Ostona ceramiczna - specjalna 9-8237
Smar do pierécieni typu O-ring 8-4025 DYSZE | OSLONY
ELEKTRODY Dysza ostonowa, stykowa, 40 A 9-8244
Elektroda Stykowa gysza ostonowa, stykowa, 50-60 A 9-8235
1ZOLATOR "BLOWBACK" ysza ostonowa, stykowa, 70-100 A 9-8236
Izolator "Blowback" 9-8213 Dysza ostonowa, stykowa, 120 A 9-8258
Izolator "Blowback" - wzmocniony 9-8277 Dysza ostonowa, zmechanizowana, 40 A 9-8245
kovcowsr i e o 0238
Dysza, stykowa, 20 A 9-8205 Zmechanizowana Dysza ostonowa, zmechaniz.owana, 70-100 A 9-8239
Stykowe Dysza, stykowa, 30 A 9-8206 gyfza o-si::nf(lJvla, zmechanizowana, 120 A 9-8256
Dysza, stykowa, 40 A 9-8207 Deflektor slona - deflektor 9-8243
Dysza, stykowa, 60 A 9-8252 Ztobienie Osfona do Ztobienia 9-8241
Dysza, bezstykowa, 50/55 A 9-8209 Element kontaktowy 9-8224
Dysza, bezstykowa, 60 A 9-8210 Ostona metalow do rgcznych palnikéw plazmowych 9-8259
Bezstykowe Dysza, bezstykowa, 70 A 9-8231
Dyeza, bezstykowa, 80 A SO W oo samiennych 50/55 A S50
Dysza, bezstykowa, 90/100 A 9-8212 Zestaw czzéci zamiennzch: 60 A 5-2553
Dysza, bezstykowa, 120 A 9-8253 Zestaw czesci zamiennych, 80 A 5-2555
Dysza, do Zlobienia, A 9-8225 Zestaw czesci zamiennych, 90/100 A 5-2556
Dysza, do Zlobienia, B 9-8226 Uwaga! Wszystkie zestawy czgsci zamiennych zawieraja - 10 dysz, - 5 elektrod, 1 - izolator "Blowback".
Do ztobienia Dysza, do Ztobienia, C 9-8227
Dysza, do ztobienia, D 9-8228
Dysza, do ztobienia, E 9-8254




Cutmaster 40 ESAB

Cutmaster 60 ESAB

Cutmaster 80 ESAB

Specyfikacja Urzadzen serii Cutmaster® TRUE™ firmy ESAB

Cutmaster 100 ESAB

Cutmaster 120 ESAB

Cutmaster 40 Cutmaster 60 Cutmaster 80 Cutmaster 100 Cutmaster 120

Maksymalny prad | 45 A 60 A 80A 100 A 120A
ciecia
Maksymalna moc 3,8 kW 6,2 KW 9 kW 12 kW 15,4 KW
Zalecane cigcie 12 mm 20 mm 25 mm 35 mm 40 mm
Maksymalne cigcie |22 mm 32 mm 38 mm 45 mm 55 mm
Przebijanie 9 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm

230V, 1 faza,
Napiecie wejsciowe |50/60 Hz 400V, 3 fazy, 50 Hz 400V, 3 fazy, 50 Hz 400V, 3 fazy, 50 Hz 400V, 3 fazy, 50 Hz

Cykl pracy pod
obciazeniem

40% przy 40 A

40% przy 60 A
60% przy 50 A

40% przy 80 A
60% przy 65 A

60% przy 100 A
80% przy 80 A

40% przy 120 A

(@40 C) - 100% przy 30 A 100% przy 55 A 100% przy 70 A 100% przy 100 A
Przewdd roboczy 5m 6,1 m 6,1m 6,1m 6,1m
W | 288 mm 381 mm 381 mm 381 mm 381 mm
Wymiary S [177 mm 305 mm 305 mm 305 mm 305 mm
G 470 mm 610 mm 610 mm 762 mm 762 mm
Masa 11,8 kg 19,5 kg 19,5 kg 28,1 kg 28,1 kg
Gwarancia 3 lata - urzadzenie 3 lata - urzadzenie 3 lata - urzadzenie 3 lata - urzadzenie 3 lata - urzadzenie
) 1 rok - uchwyt plazmowy |1 rok - uchwyt plazmowy |1 rok - uchwyt plazmowy |1 rok - uchwyt plazmowy |1 rok - uchwyt plazmowy
Certyfikaty IP-23C, CSA, NTRL/G, CE | IP-23C, CSA, NTRU/C,  |IP-23C, CSA, NTRL/C,  |IP-23C, CSA, NTRL/G,  |IP-23C, CSA, NTRL/C,

CE, CCC

CE, CCC

CE, CCC

CE, CCC

Dane techniczne uchwytu plazmowego

Reczny palnik
plazmowy
(w zestawie)

SL60 z ATC, reczny palnik plazmowy 75°, 6,1 m

SL100 z ATC, reczny palnik plazmowy 75°, 6,1 m

Automatyczny uchwyt
plazmowy

SL100 (opcja)

SL100 (opcja)

SL100 (opcja)

SL100 (opcja)

Cisnienie powietrza

5,2 bara (75 psi)

5,2 bara (75 psi)

5,2 bara (75 psi)

4,8 bara (70 psi)

4,8 bara (70 psi)

Przeptyw powietrza

190 I/m

190 I/m

190 I/m

212 1/m

212 I/m




BEZKONKURENCYJNA
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Cutmaster, jak wszystkie produkty firmy ESAB, jest objety naszym zobowigzaniem w zakresie doskonatej
obstugi i wsparcia klienta. Nasz wykwalifikowany dziat obstugi klienta jest przygotowany na udzielanie szybkich
odpowiedzi na wszelkie zapytania, rozwigzywanie probleméw oraz wsparcie w zakresie konserwacji

i modernizacji Panistwa urzadzen. Nasze produktu objete sg najbardziej konkurencyjna gwarancja w branzy.

Dokonanie zakupu produktu ESAB stanowi gwarancje sprostania zaréwno obecnym, jak i przysztym
wymaganiom. Oferujemy rowniez szkolenia w zakresie procesoéw i produktow. Zapytaj swojego przedstawiciela
ds. sprzedazy lub dystrybutora ESAB o kompletne rozwigzanie ESAB.

W celu uzyskania dodatkowych informacji odwiedz strone esab.com/cutmaster lub
zeskanuj kod QR.

3-letnia gwarancja.

Najlepsza w branzy obstuga i wsparcie firmy ESAB gwarantujg petng ochrone w 3
przypadku koniecznosci uzyskania pomocy, dzieki bezkonkurencyjnej na rynku YEAR

o WARRANTY
gwaranciji.
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